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Venturi - Strahldusen
(Lavaldiisen) ! sandstrah®

Venturi - Strahldiisen
Venturi-Strahldisen sind Hochleistungs-Dusen, die nach wissenschaftlichen
Erkenntnissen Uber die wirtschaftlichste Disenform fir Sandstrahlarbeit verfugt.

Uber 50 Jahre hinweg wurden Sandstrahldiisen mit zylindrischen Bohrungen
hergestellt. Die Austrittsgeschwindigkeit des Strahlmittels betragt bei derartigen Dusen
ca. 85 m/sec. oder 300 km/h.

Bei den Venturidisen wird diese auf ca. 200 m/sec. oder 720 km/h erhdht., also mehr
als verdoppelt. Dieser Effekt wird durch die Anwendung des Venturi-Prinzipes auf die
Dusenform erreicht.

Venturidisen besitzen eine grosse Eintritts6ffnung, die sich allmahlich konisch auf die
gerade Dusenmitte zu verengt, um sich wieder bis zur Austritts6ffnung zu erweitern.

Sandstrahlschlauch

Handstuck fur Venturidise

Venturidise

Venturidiisen senken die
Kosten, erhohen die
Leistung, reinigen
intensiver und
gleichmassiger bei

| hochverschleiffest ! |

Da die Reinigungswirkung von der Kraft bestimmt wird, mit der das StrahIimittel auf die
Oberflache aufschlagt, ergibt sich durch die Verwendung von Venturidisen eine
Erhohung der Strahlleistung zwischen 15 und 70 % gegenuber den koventionellen
Dusen ohne Erhéhung des Strahlmittel- oder PreRluftverbrauches.

VenturidUisen bieten ausserdem den Vorteil, dass sie auf der zu reinigenden Oberflache
ein gleichmassiges Strahlbild erzeugen. Bei geraden Dusen liegt die grofdte Strahlkraft
in der Mitte des Strahlkegels und schwacht sich nach den Randern zu ab. Die uber den
ganzen Strahlkegel gleichmassige Reinigungswirkung bedeutet Strahimittel-Ersparnis.

. Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschlei3teile
. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung
* Sonderstrahlanlage . Strahimittel 3
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Venturi - Dauerstrahldusen !

. h
(Lavaldiisen) ! sandsTr

)

SES liefert den Innenkern der Strahldiisen aus: /
»  Borcarbid s ! ¥
»  Siliziumcarbid s
»  Wolframcarbid

Welche Strahldiise ist am wirtschaftlichsten fiir Ihre Strahlaufgabe ? @

Wir geben lhnen die Antwort ! Rufen Sie uns einfach an!

Venturidiisen (Lavaldiisen)

Besonders geeignet fiir grolflachige Strahlarbeiten.

Intensive Strahlleistung, breite Strahimittelstreuung. I mit Schlagschutz ! I
Bei Verwendung von nichtmetallischem Strahimittel wahlen Sie bitte Borcarbid oder Siliziumcarbid.

Bei Verwendung von metallischem Strahimittel wahlen Sie bitte Wolframcarbid.

Art. Nr.

« Borcarbid - venturidiise Grobgewinde 6 mm, 140 mm lang 6.0116.06.0
° Borcarbid — Venturiduse Grobgewinde 8 mm, 140 mm lang 6.0116.07.0
e  Borcarbid — Venturidise Grobgewinde 10 mm, 165 mm lang 6.0116.08.0
o Borcarbid — Venturidise Grobgewinde 12 mm, 165 mm lang 6.0116.09.0
. Borcarbid — Venturidise Grobgewinde 14 mm, 165 mm lang 6.0116.10.0
o Borcarbid — Venturidise Grobgewinde 14 mm, 220 mm lang 6.0116.22.0
« Siliziumcarbid - venturidiise Grobgewinde 7 mm, 140 mm lang 6.0116.12.0
° Siliziumcarbid — Venturidise Grobgewinde 8 mm, 140 mm lang 6.0116.13.0
e  Siliziumcarbid — Venturidise Grobgewinde 10 mm, 165 mm lang 6.0116.14.0
° Siliziumcarbid — Venturidiise Grobgewinde 12 mm, 165 mm lang 6.0116.15.0
. Siliziumcarbid — Venturidise Grobgewinde 12 mm, 220 mm lang 6.0116.16.0
° Siliziumcarbid — Venturidiise Grobgewinde 12 mm, 220 mm lang 6.0116.31.0
« Wolframcarbid - venturidiise Grobgewinde 6,5 mm, 135 mm lang 6.0116.17.0

° Wolframcarbid — Venturidiise Grobgewinde 8 mm, 147 mm lang 6.0116.18.0
e  Wolframcarbid — Venturiduse Grobgewinde 9,5 mm, 173 mm lang 6.0116.19.0
° Wolframcarbid — Venturidise Grobgewinde 12,5 mm, 230 mm lang 6.0116.20.0
e  Wolframcarbid — Venturidiise Grobgewinde 14 mm, 165 mm lang 6.0116.32.0
° Wolframcarbid — Venturidise Grobgewinde 14 mm, 230 mm lang 6.0116.21.0

(weiter Diisen auf Anfrage)

Druckluftversorgung !

Die Leistung eines Druckstrahlgeblases ist proportional abhangig

von Menge und Druck der PreRluft, die durch die Diise stromt. Tabelle fiir den Luftverbrauch

Luftverbrauch in m3/min., bei einem Disen Durchmesser von:

Fur wirtschaftliches Sandstrahlen ist PreRluft sowohl mit hohem Druck Dusen ¢
. ; ) ; (bar) | 50 6,0 8,0 10,0 12,0 mm

Druck, als auch in ausreichender effektiver Liefermenge
erforderlich. 3,0 0,65 1,15 1,90 2,70 4,70
z.B. Sandstrahlarbeiten an Stahlplatten oder Stahlkonstruktionen 40 0.80 1,50 245 350 6,00
sollten mit einem Druck von mindestens 6,5 - 7,0 bar, die 50 005 180 bos 420 200
Fassadenreinigung an Gebauden und die Glasbearbeitung mit ' ' ’ ’ ’ ’
einem Druck von maximal 3,0 - 3,5 bar ausgefuihrt werden. 6,0 1,20 2,05 3,40 5,00 8,20
Eine hohe Lieferleistung des Kompressors ist entscheidend: 70 1,35 230 3.90 565 925
= fir den Einsatz gréRerer Diisen. 8.0 165 255 435 675 1035
= Arbeitsdruck an der DUse. 9,0 1,95 4,85 7,15 11,25 12,00
= fur gréRere Leistung und Arbeitszeit-Ersparnis.

¢+  Sandstrahlkabinen +  Ersatz- und Verschleifteile

+  Freistrahlhallen +  Reparatur und Wartung

+  Sonderstrahlanlage ¢  Strahimittel 4
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Venturi - Strahldusen sandstrahl-Tecn”
(Lavaldiisen) !

| hochverschleiffest ! |

Borcarbid venturidiise (Lavaldiise) Form K,
zur Verwendung in Verbindung mit einem Diisenhalter und einer Uberwurfmutter.

e Borcarbid — Venturidise, Fom K 6 mm, 140 mmlang 6.0116.23.0
o Borcarbid — Venturidlse, Fom K 8 mm, 140 mm lang 6.0116.11.0
« Borcarbid — Venturidise, Fom K 10 mm, 165 mmlang 6.0116.24.0
o Borcarbid — Venturidise, Fom K 12 mm, 165 mmlang 6.0116.25.0

I hochverschleiffest ! I

Borcarbid venturidiise (Lavaldiise) Form S

Diese Venturidise wird direkt in den Sandstrahlschlauch eingesteckt und mit einer Schlauchschelle
befestigt. Diese Venturidisen kénnen in Verbindung mit einem 25 iger und einem 32 iger Sandstrahl-
schlauch eingesetzt werden.

o Borcarbid — Venturidise, Fom S 6 mm, 110 mmlang 6.0116.26.0
o Borcarbid — Venturiduse, Fom S 8 mm, 110 mmlang 6.0116.27.0
¢ Borcarbid — Venturiduse, Fom S 8 mm, 165 mmlang 6.0116.28.0
o Borcarbid — Venturidise, Fom S 10 mm, 165 mm lang 6.0116.29.0
e Borcarbid — Venturidise, Fom S 12 mm, 165 mmlang 6.0116.30.0
* Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleilteile
. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung

* Sonderstrahlanlage . Strahimittel 5
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Borcarbid - Dauerstrahldusen und
Vorsatzdiisen (Ausfiihrung N) ! gandstrah

Borcarbid - Dauerstrahldiisen Ausfiihrung N sind Standard-Disen, welche hauptsachlich in Strahlauto-
maten eingesetzt werden.

In Kombination mit einer Vorsatzdiise (Konus), werden die Dauerstrahldiisen mit einer Uberwurfmutter
in das Strahlkopfgehause verschraubt. Die Dauerstrahldiisen bestehen aus
einem hochverschleif3festen Borcarbid-Innenkern mit konischem Einlauf und
zylindrischer Bohrung. Einer Stahlummantelung mit Befestigungsbund.

SES liefert die Dauerstrahldiisen und

Vorsatzdiisen auch mit einem Vorsatzdise
VerschleiBkern aus Siliziumcarbid und

Wolframcarbid !

Dauerstrahldise

)

Injektor - Hochleistungs - Strahlkopf Druckstrahlhandstiick

mit Dauerstrahldise und Vorsatzdise! mit Dauerstrahldiise und Vorsatzdiise!
. Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleil3teile

. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung

* Sonderstrahlanlage . Strahimittel 6



Dauerstrahldiisen !

Sandstrah'

Hochleistungs-Dauerstrahldiisen

SES liefert den Innenkern der Strahldiisen aus:

> Borcarbid
» Siliziumcarbid
> Wolframcarbid

Bei Verwendung von nichtmetallischen Strahimitteln wahlen
Sie bitte Borcarbid oder Siliziumcarbid !
Bei Verwendung von metallischem Strahimittel wahlen Sie

bitte Wolframcarbid !

Welche Strahldiise ist am wirtschaftlichsten fiir lhre

Strahlaufgabe ?
Wir geben Ihnen die Antwort ! Rufen Sie uns einfach an !

)

SEN

Borcarbid pauerstrahidiisen mit zylindrischer Diisenbohrung, Ausfiihrung N,
insbesondere geeignet fiir nichtmetallische Strahimittel.

Borcarbid — Dauerstrahldiisen
Borcarbid — Dauerstrahldisen
Borcarbid — Dauerstrahldiisen
Borcarbid — Dauerstrahldisen
Borcarbid — Dauerstrahldiisen
Borcarbid — Dauerstrahldiisen
Borcarbid — Dauerstrahldiisen
Borcarbid — Dauerstrahldiisen
Borcarbid — Dauerstrahldiisen

5 mm, 55 mm lang
6 mm, 85 mm lang
7 mm, 85 mm lang
8 mm, 85 mm lang
10 mm, 85 mm lang
12 mm, 85 mm lang
14 mm, 85 mm lang
13 mm, 85 mm lang
15 mm, 85 mm lang

6.0110.01.0
6.0110.02.0
6.0110.03.0
6.0110.04.0
6.0110.05.0
6.0110.06.0
6.0110.07.0
6.0110.08.0
6.0110.09.0

Siliziumcarbid pauerstranidiisen mit zylindrischer Diisenbohrung, Ausfiihrung N,
insbesondere geeignet fiir nichtmetallische Strahimittel.

Siliziumcarbid — Dauerstrahldiisen
Siliziumcarbid— Dauerstrahldiisen
Siliziumcarbid — Dauerstrahldiisen
Siliziumcarbid — Dauerstrahldisen
Siliziumcarbid — Dauerstrahldisen
Siliziumcarbid — Dauerstrahldisen
Siliziumcarbid — Dauerstrahldiisen

5 mm, 55 mm lang
6 mm, 85 mm lang
7 mm, 85 mm lang
8 mm, 85 mm lang
10 mm, 85 mm lang
12 mm, 85 mm lang
14 mm, 85 mm lang

6.0110.11.0
6.0110.12.0
6.0110.13.0
6.0110.14.0
6.0110.15.0
6.0110.16.0
6.0110.10.0

Wolframcarbid pauerstrahidiisen mit zylindrischer Diisenbohrung Ausfiihrung N,
insbesondere geeignet fiir metallische Strahimittel.

_Technologi®

o  Wolframcarbid — Dauerstrahldiisen 5 mm, 50 mm lang 6.0110.17.0
e Wolframcarbid — Dauerstrahldisen 6 mm, 80 mm lang 6.0110.18.0
o  Wolframcarbid — Dauerstrahldiisen 7 mm, 80 mm lang 6.0110.19.0
o  Wolframcarbid — Dauerstrahldiisen 8 mm, 80 mm lang 6.0110.20.0
¢  Wolframcarbid — Dauerstrahldiisen 10 mm, 80 mm lang 6.0110.21.0
o  Wolframcarbid — Dauerstrahldisen 12 mm, 80 mm lang 6.0110.22.0
¢  Wolframcarbid — Dauerstrahldiisen 14 mm, 80 mm lang 6.0110.23.0
o  Wolframcarbid — Dauerstrahldiisen 13 mm, 80 mm lang 6.0110.24.0

* Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleilteile

. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung

* Sonderstrahlanlage . Strahimittel 7



Vorsatz-diisen (konus) !

¢
*
¢

Vorsatzdiisen zum Zentrieren des Sandstrahles vor den

Dauerstrahldiisen, Ausf. N, Breitstrahldiisen, oder Winkeldiisen.
Die Vorsatzdiise schiitzt die Dauerstrahldiise gegen vorzeitigen
Verschleil.

Bei Verwendung von nichtmetallischen Strahlmitteln wahlen Sie bitte
Borcarbid oder Siliziumcarbid !
Bei Verwendung von metallischem Strahlmittel wahlen Sie bitte
Wolframcarbid !

Die Vorsatzdiisen bestehen aus einem hochverschlei3festen konisch zulaufenden Innenkern,

einer verzinkten Stahlummantelung mit Befestigungsbund.

Sandstr

SEN

ahl-Technologi®

Der Nenndurchmesser der Vorsatzdiise mufd immer identisch mit dem Nenndurchmesser
der Dauerstrahlduse sein !

Borcarbid - vorsatzdiisen zum Zentrieren des Sandstrahles vor der Borcarbid

Dauerstrahldiisen, Ausfiihrung N.

Borcarbid — Vorsatzdiisen
Borcarbid — Vorsatzdisen
Borcarbid — Vorsatzdiisen
Borcarbid — Vorsatzdisen
Borcarbid — Vorsatzdiisen

6 mm
8 mm
10 mm
12 mm
14 mm

Stahimantel
Stahlmantel
Stahimantel
Stahlmantel
Stahimantel

6.0112.01.0
6.0112.02.0
6.0112.03.0
6.0112.04.0
6.0112.05.0

Siliziumcarbid - Vorsatzdiisen zum Zentrieren des Sandstrahles vor der Sili-
ziumcarbid Dauerstrahldiise, Ausfiihrung N.

Siliziumcarbid — Vorsatzdiisen
Siliziuncarbid — Vorsatzdisen
Siliziumcarbid— Vorsatzdisen
Siliziumcarbid — Vorsatzdiisen
Siliziumcarbid — Vorsatzdlisen

6 mm
8 mm
10 mm
12 mm
14 mm

Stahlmantel
Stahlmantel
Stahlmantel
Stahlmantel
Stahimantel

6.0112.14.0
6.0112.15.0
6.0112.16.0
6.0112.17.0
6.0112.18.0

Wolframcarbid - Vorsatzdiisen zum Zentrieren des Sandstrahles vor der Wolf-
ramcarbid Dauerstrahldiise, Ausfiihrung N.

Wolframcarbid — Vorsatzdiisen
Wolframcarbid— Vorsatzdisen
Wolframcarbid— Vorsatzdiisen
Wolframcarbid — Vorsatzdiisen
Wolframcarbid — Vorsatzdiisen

Sandstrahlkabinen
Freistrahlhallen
Sonderstrahlanlage

6 mm
8 mm
10 mm
12 mm
14 mm

Ersatz- und Verschleif3teile
Reparatur und Wartung

Stahlmantel
Stahlmantel
Stahlmantel
Stahlmantel
Stahlmantel

Strahimittel

6.0112.19.0
6.0112.20.0
6.0112.21.0
6.0112.22.0
6.0112.23.0



Dauerstrahlduse mit Vorsatz-
diise Typ BK! sandsty

¢
*
¢
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Borcarbid pauerstrahidiisen Ausfiihrung BK, mit
zylindrischer Diisenbohrung, insbesondere geeignet fiir alle nicht

metallische Strahimittel.

Die aulere Steckflache der Dauerstrahldiise zur Vorsatzdise ist \?
konisch ausgefihrt, hierdurch ist ein Verklemmen der Dauerstrahldiise mit

der Vorsatzdise bedingt durch Strahlmittelablagerungen ausgeschlossen.

Diese Dauerstrahldise ist nur in Kombination mit der unten aufgefiihrten

Vorsatzduse einsetzbar.

Eine Ausflihrung dieser Dauerstrahldiise mit einem Innenkern aus

Siliziumcarbid oder Wolframcarbid ist auf Anfrage lieferbar !

. Borcarbid — Dauerstrahldisen ¢ 14 mm, 85 mmlang 6.0110.26.0
weitere Dusendurchmesser z.B. ¢ 8 / 10 /12 oder 15 mm auf Anfrage.lieferbar !

Vorsatzdiise Ausfiihrung K, mit zylindrischer Bohrung und
O-Ringdichtung. Die Vorsatzdiise K ist fiir alle Strahimittel
geeignet.

Diese Vorsatzdise ist in Kombination mit der oben aufgeflihrten
Dauerstrahldiise und dem pat. SES Hochleistungsstrahlkopf S 500
verschleilfrei. Ein Auswechseln dieser Vorsatzdise ist dann nicht mehr
erforderlich !

Die innere Steckflache der Vorsatzdise zur Dauerstrahldise ist konisch
ausgeflihrt. Hierdurch ist ein Verklemmen der Vorsatzdise mit der
Dauerstrahldise bedingt durch Strahlmittelablagerungen ausgeschlossen.
Diese Vorsatzdise ist nur in Kombination mit der oben aufgefiihrten
Dauerstrahldise einsetzbar.

« Vorsatzdise ¢ 14,0 mm, 1,2 m3/min./6 bar 6.0112.29.4
o Vorsatzdise ¢ 14,5 mm, 1,5 m3/min./6 bar 6.0112.28.4
e Vorsatzdise ¢ 15,0 mm, 1,8 m3/min./6bar 6.0112.26.4

Rufen Sie uns einfach an, gerne sind wir lhnen bei der Auslegung der
Voratzdise behilflich !

VerschleiBfrei !!

Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleil3teile
Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung
Sonderstrahlanlage . Strahimittel 9



Injektor-Dauerstrahldu
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sen ! sandstral!

Injektor - Dauerstrahldiisen sind Standarddiisen, welche hauptsachlich in Handstrahlpistolen eingesetzt

werden.

Die Injektor Dauerstrahldiisen werden entweder in das Strahlkopfgehause gesteckt und geklemmt oder in das

Strahlkopfgehause eingeschraubt.

Die Dauerstrahldiisen bestehen aus einem hochverschleif3festen Borcarbid- (oder Wolframcarbid) Innenkern mit
konischem StrahImitteleinlauf und einer zylindrischen Bohrung.

Dauerstrahldiisen fiir Injektor-Handstrahlpistolen.
Anschlufddurchmesser 17,8 = Typ 1443 oder 18,2 mm =
3162, (bitte bei Bestellung angeben) !

Borcarbid - Daverstrahidiise 5 X 66 mm

[ ]

. Art. Nr. 6.0117.01.0

° Borcarbid — Dauerstrahldise 6 x 66 mm

° Art. Nr. 6.0117.02.0

° Borcarbid — Dauerstrahldlise 7 x 66 mm

° Art. Nr. 6.0117.03.0

° Borcarbid — Dauerstrahldise 8 x 66 mm

° Art. Nr. 6.0117.04.0

« Wolframcarbid- bauerstrahidiise 5 x 66 mm
Art. Nr. 6.0117.05.0

e Wolframcarbid - Dauerstrahldise 6 x 66 mm
Art. Nr. 6.0117.06.0

. Wolframcarbid - Dauerstrahldiise 7 x 66 mm
Art. Nr. 6.0117.07.0

° Wolframcarbid - Dauerstrahldiise 8 x 66 mm

Art. Nr. 6.0117.08.0

10 g
[hochverschleiBfest !] \ ‘ '

. Sandstrahlkabinen .
. Freistrahlhallen .
* Sonderstrahlanlage .

Borcarbid Dauerstrahldiise fiir Injektor Handstrahlpistolen.

Die Duse besteht aus einem Borcarbid Innenkern mit
konischem Strahimitteleinlauf. Einer verzinkten
Stahlummantelung

. Borcarbid Dauerstrahldise 6 x 86 mm
Art. Nr. 6.0117.10.0

° Borcarbid Dauerstrahldiise 7 x 86 mm
Art. Nr. 6.0117.11.0

. Borcarbid Dauerstrahldiise 8 x 86 mm

Art. Nr. 6.0117.12.0

IhochverschleiRfest !|

Ersatz- und Verschleif3teile
Reparatur und Wartung
Strahimittel 10



Bogendusen !

Borcarbid Bogendiisen 40°, zum umlenken des
Strahimittels z.B. in engen Kanélen oder Rohren.

o Borcarbid - Bogendise 40° 6 mm 6.0114.04.0
® Borcarbid — Bogendise 40° 8 mm 6.0114.01.0

Passend zu dieser Bogendiise gehdrt der nebenstehend
aufgefiihrte Adapter !

SEN

Sandstrahl-Technologle

W
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\%
“'\\\\\\\\\\\\\\\\\

(A

Adapter passend zum befestigen der o.a.
Bogendiisen.

e  Adapter G¥%’ 6.0115.01.0

Passend zu diesem Adapter gehort die neben-
stehend aufgeflihrte Bogendise !

Wolframcarbid sogendiise 40°,

zum umlenken des Strahlmittels z.B. in

Kanélen oder Rohren.

Diese Bogendiise ist besonders geeignet zum Strahlen von
grofR¥flachigen Rohren oder Schachten.

AnschluBgewinde 50 mm Grobgewinde.

Der VerschleilRkern besteht aus hochverschleil3festem
Wolframcarbid, der Auflenmantel aus Stahl.

Bogendise ¢ 10 mm 6.0115.05.0
Bogendiise ¢ 12 mm 6.0115.06.0
Bogendise ¢ 14 mm 6.0115.07.0
. Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleil3teile
. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung
* Sonderstrahlanlage . Strahimittel 11
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Breitstrahldiisen / Winkeldiisen! ~ san?*'™

Borcarbid pauerstranidiisen mit breitfachiger
Duisenaustritts6ffnung.

e Borcarbid — Breitstrahldisen 10x4 mm, 75 mmlang 6.0111.01.0
e Borcarbid — Breitstrahldisen 15x5 mm, 85 mmlang 6.0111.02.0
o Borcarbid — Breitstrahldiisen 16x8 mm, 85 mmlang 6.0111.03.0

Passend zu dieser
Breitstrahlduse gehort
eine Vorsatzdise aus
Borcarbid oder
Wolframcarbid !
100x4=¢ 8mm
15x5=¢ 10 mm

Wolframcarbid pauerstranidiisen mit breitfichiger Diisenbohrung.
« Wolframcarbid — Breitstrahldise 10x4 mm, 70 mmlang 6.0111.04.0
o Wolframcarbid — Breitstrahldiise 15x5 mm, 80 mm lang 6.0111.05.0
¢ Wolframcarbid — Breitstrahldiise 16x8 mm, 80 mmlang 6.0111.06.0

Fur jede Strahlaufgabe hat SES die individuelle Diisenform.
SES liefert auch Diisen speziell auf lhre Strahlaufgabe bzw.
Werkstiickform abgestimmt.

Borcarbid winkeldiisen 20°, zum umlenken des Strahimittels
z.B. in engen Kanilen oder Rohren.

« Borcarbid — Winkeldiisen 20° 8 mm 6.0113.01.0
« Borcarbid — Winkeldiisen 20° 10 mm 6.0113.02.0

Passend zu dieser Winkelduse gehort eine Vorsatzdise aus
Borcarbid!

. Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleil3teile
. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung
* Sonderstrahlanlage . Strahimittel 12
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Spezial - Breitstrahldiise fur NaR-
und Trockenstrahlautomaten ! sandstf

Spezial — Vorsatzdiise / Schaft, notwendig als Adapter
zwischen der links dargestellten Spezial-Breitstrahldiise
und einem herkémmlichen Automatenstrahlkopf

e  Spezial — Vorsatzdlse aus Hartmetall L.W. 18 mm
Art. Nr. 6.0214.01.0

. Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleil3teile
. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung
* Sonderstrahlanlage . Strahimittel 13
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Innenstrahldiisen !
: _ |
Rohrinnenstrahlvorrichtungen ! sandstrah

Rohrreinigungsvorrichtung ! Lanzenwagen !
. Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschlei3teile
. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung

* Sonderstrahlanlage . Strahimittel 14



Innenstrahldiisen !
fur Rohr- oder Bohrungsinnenflachen !

Borcarbid innenstrahidiisen, zum Umlenken des Strahimittels in Rohren oder

Bohrungen mit geringem Innendurchmesser. Diise mit 2 Ausblaso6ffnungen.

Bevorzugt bei nichtmetallischen Strahimittel einzusetzen.

Alle Innenstrahldiisen sind mit Innen oder AuRenanschlugewinde lieferbar.

. Borcarbid - Innenstrahldlse 45°, AuslaBbohrung 2 x 5 mm. L = 30 mm 6.0113.27.0
AnschluRgewinde 3/8”, AuRendurchmesser 20 mm.

. Borcarbid — Innenstrahldise 45°, Auslaflbohrung 2 x 8 mm. L = 40 mm 6.0113.07.0
AnschluRgewinde %", Auldendurchmesser 32 mm.

° Borcarbid — Innenstrahldise 45°, Auslalbohrung 2 x 10 mm, L =60 mm  6.0113.08.0
AnschluRgewinde %", Auldendurchmesser 32 mm.

Zwischenstiick passend zur Befestigung der oben und unten aufgefiihrten
Innenstrahldiise aus Borcarbid oder Wolframcarbid.

. Zwischenstlick G1/27 L=40mm 6.0115.03.0
° Zwischenstlick G3/4” L=40mm 6.0115.02.0
. Zwischenstlick G1 L =40 mm 6.0115.04.0

Das Zwischenstiick kann gegen Aufpreis in jeder Lange geliefert werden und in einen
Dusenhalter mit Uberwurmutter eingespannt werden.

Wolframcarbid innenstrahldiisen, zum Umlenken des Strahimittels in Rohren
mit geringem Innendurchmesser.

Bevorzugt bei metallischen Strahimittel einzusetzen.

Alle Innenstrahldiisen sind mit Innen oder AuRenanschluRgewinde lieferbar.

. Wolframcarbid — Innenstrahldise 45°, AuslaRbohrung 1 x 6 mm  6.0113.09.0
Anschluf3gewinde %", AuRendurchmesser 25 mm.

. Wolframcarbid — Innenstrahldise 45°, AuslaBbohrung 2 x6 mm  6.0113.10.0
Anschlufgewinde 2", AuRendurchmesser 25 mm.

. Wolframcarbid — Innenstrahldise 45°, AuslafRbohrung 3 x 6 mm  6.0113.11.0
Anschluf3gewinde %", AuRendurchmesser 25 mm.

. Wolframcarbid — Innenstrahldise 45°, AuslalRbohrung 1 x8 mm  6.0113.12.0
Anschlufigewinde %", AuRendurchmesser 32 mm.

. Wolframcarbid — Innenstrahldise 45°, AuslalRbohrung 2 x 8 mm  6.0113.13.0
Anschluf3gewinde %", AuRendurchmesser 32 mm.

. Wolframcarbid — Innenstrahldise 45°, AuslalRbohrung 3 x 8 mm  6.0113.14.0
Anschluf3gewinde %", AuRendurchmesser 32 mm.

. Wolframcarbid — Innenstrahldise 45°, AuslaRbohrung 1 x 8 mm  6.0113.15.0
Anschluf3gewinde 17, Auflendurchmesser 38 mm.

° Wolframcarbid — Innenstrahldiise 45°, Auslaltbohrung 2 x 8 mm  6.0113.16.0
Anschluf3gewinde 1”7, AuRendurchmesser 38 mm.

. Wolframcarbid — Innenstrahldise 45°, AuslafRbohrung 3 x 8 mm  6.0113.17.0

Anschluf3gewinde 1”7, AuRendurchmesser 38 mm.

*Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar!
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. Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleif3teile

. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung

* Sonderstrahlanlage . Strahimittel
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Innenstrahldiisen !
fur Rohr- oder Bohrungsinnenflachen !

Wolframcarbid Innenstrahldiise (Steckdiise), zum direkten einstecken
in den Sandstrahlschlauch. Diise mit einer oder zwei Ausblas6ffnungen, 90°
Strahlmittelumlenkung. Mit AnschluBtiille fiir Sandstrahlschlauch.

Bevorzugt bei nichtmetallischen Strahimittel einzusetzen.

o Innenstrahldise 1 Ausblasoffnung ¢ 8 mm, Schl. NW. 25 mm 6.0113.18.0
° Innenstrahldise 2 Ausblaséffnung ¢ 8 mm, Schl. NW. 25 mm 6.0113.19.0
° Innenstrahldise 1 Ausblasoffnung ¢ 10 mm, Schl. NW. 32 mm 6.0113.20.0

Wolframcarbid innenstrahidiise (Bunddiise), zum Befestigen an einen
Diisenhalter mit Uberwurfmutter. Diise mit einer Ausblaséffnungen 45° nach Vorne
strahlend. Diisendurchmesser an der Austrittsbohrung 18 mm.

Bevorzugt bei nichtmetallischen Strahimittel einzusetzen.

o Innenstrahldise 1 Ausblaséffnung ¢ 6 mm, 6.0113.22.0

Wolframcarbid innenstrahidiise (Gewindediise) mit AnschluBgewinde 11/4”.
Diise mit einer oder zwei Ausblaso6ffnungen 45° nach Vorne strahlend.
Diisendurchmesser an der Austrittsbohrung 25 mm.

Bevorzugt bei nichtmetallischen Strahimittel einzusetzen.

° Innenstrahldise 1 Ausblasoffnung 8 mm, 6.0113.23.0
° Innenstrahldiise 2 Ausblasoffnung 8 mm, 6.0113.24.0

Wolframcarbid innenstrahidiise mit 45° geformter Lanzenverlangerung und
Bund fiir Diisenhalter. Mit einer Diisenbohrung ¢ 8 mm, 45° nach Vorne strahlend.
Die Innenstrahldiise ist besonders geeignet zum Strahlen in Schachten,
Hinterschneidungen und nicht einsehbaren Bereichen.

Bevorzugt bei nichtmetallischen Strahimittel einzusetzen.

S

Sandstrah
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° Innenstrahldise 1 Ausblaséffnung ¢ 8 mm, L =350 mm 6.0113.25.0
. Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleil3teile
. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung

* Sonderstrahlanlage . Strahimittel
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Innenstrahldiisen !
fur Rohr- oder Bohrungsinnenflachen !

Wolframcarbid innenstranidiise mit Zugbohrung. Mit 4 Bohrungen ¢ 8 mm,
unter 45° nach Vorne strahlend. Mit riickseitigem AnschluBinnengewinde 1”.
Die Zugbohrung dient zum Durchziehen der Dise und des angehangten Strahlschlauch

durch z.B. ein Rohr.
Dusen-AuRendurchmesser 60 mm.

o Innenstrahldiise

Strahlkopf 360°, zum Strahlen von Rohr-und Bohrungsinnenflachen. Der Vorteil dieses

4 x 8 mm, Anschlufgewinde 1”

6.0113.26.0

Strahlkopfes ist das rundum (360°) austretende Strahlmittel. Dadurch entféllt das Drehen
des Werkstlickes oder der Strahldiise (Lanze). Der Ablenkkonus ist auswechselbar.

Bei Verwendung von nichtmetallischem Strahimittel wahlen Sie bitte Borcarbid.

Bei Verwendung von metallischem Strahimittel wahlen Sie bitte Wolframcarbid.

Ersatz — Ablenkkonus, Borcarbid
Ersatz — Ablenkkonus, Borcarbid
Ersatz — Ablenkkonus, Borcarbid

Ersatz — Ablenkkonus, Wolframcarbid
Ersatz — Ablenkkonus, Wolframcarbid
Ersatz — Ablenkkonus, Wolframcarbid
Ersatz — Ablenkkonus, Wolframcarbid
Ersatz — Ablenkkonus, Wolframcarbid

Borcarbid - Strahlkopf 360°, Innengewinde %",
Borcarbid — Strahlkopf 360°, Innengewinde %",
Borcarbid — Strahlkopf 360°, Innengewinde 17,
Borcarbid — Strahlkopf 360°, Innengewinde 11/4”, AufRen ¢ 47 mm

Wolframcarbid - Strahlkopf 360°, Innengew.
Wolframcarbid - Strahlkopf 360°, Innengew.
Wolframcarbid - Strahlkopf 360°, Innengew.
Wolframcarbid —Strahlkopf 360°, Innengew.
Wolframcarbid —Strahlkopf 360°, Innengew.
Wolframcarbid - Strahlkopf 360°, Innengew.

Aufden ¢ 23 mm
Aufden ¢ 30 mm
Auflen ¢ 38 mm

far 2"
fur %"
far 17
1/47,
3/8”,

Auflen ¢ 16 mm
Auflen ¢ 16 mm
2", AuBen ¢ 22 mm
%, Auflen ¢ 30 mm
11/4”, Auen ¢ 30 mm
11/2”, Aufden ¢ 42 mm
far 1/4”, oder 3/8”

fur %"

fir %"

fur 11/4”

far 11/2”

6.0120.01.0
6.0120.02.0
6.0120.03.0
6.0120.04.0
6.0120.05.0
6.0120.06.0
6.0120.08.0
6.0120.17.0
6.0120.18.0
6.0120.09.0
6.0120.10.0
6.0120.12.0
6.0120.11.0
6.0120.19.0
6.0120.13.0
6.0120.14.0
6.0120.16.0
6.0120.15.0

Innenstrahllanzen zum Verléngern aller Innenstrahldiisen und der Strahlképfe 360°.
Die Strahllanzenlange ist frei wahlbar. / Preis pro 100 mm, auf Anfrage.

Material St. 37.
Hartmetallausfihrung auf Anfrage.

. Innenstrahllanze, ¢ 16 mm,

. Innenstrahllanze, ¢ 16 mm,

° Innenstrahllanze, ¢ 22 mm,

. Innenstrahllanze, ¢ 30 mm,

. Innenstrahllanze, ¢ 30 mm,

. Innenstrahllanze, ¢ 42 mm,

. Sandstrahlkabinen
. Freistrahlhallen

. Sonderstrahlanlage

1/4”  Auflengewinde
3/8” Aulengewinde
2" AuRengewinde
%" Auflengewinde
11/4” Auflengewinde
11/2” Aullengewinde

6.0121.05.0
6.0121.06.0
6.0121.01.0
6.0121.02.0
6.0121.04.0
6.0121.03.0

S

Sandstrah

. Ersatz- und Verschleif3teile

. Reparatur und Wartung

. Strahimittel
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Lanzenfuhrungen !
Rotationsduisen !

3 - Finger Lanzenfiihrung, zum zentrischen Fiihren einer
Innenstrahldiise (Lanze) durch ein Rohr.

Geeignet fir Rohre mit einem Innendurchmesser von 3” - 5”.
Die 3- Finger Lanzenfiihrung besteht aus einem zentrischen Dusenhalter
(ohne Strahldise) und 2 Klemmringen mit je 3 Distanzfingern.

Bei Bestellung ist der Innendurchmesser der zu strahlenden Rohre
anzugeben.

o 3- Finger Lanzenfuhrung ohne Duse 6.0212.08.0

Vario- Lanzenfiihrung, zum zentrischen Fiihren einer
Innenstrahldiise (Lanze) durch ein Rohr.

Geeignet fir Rohre mit einem Innendurchmesser von 5” - 12,

Die Vario- Lanzenfiihrung besteht aus einem zentrischen Dusenhalter
(ohne Strahldise) und einer stufenlos verstellbaren Zentrierfihrung.
Die Zentrierfihrung besteht aus leichtem Aluminium.

o Vario- Lanzenfiihrung ohne Duise 6.0212.09.0

Rotationsdiise mit Lanzenfiihrung, zum zentrischen Fiihren zweier
Rotationsdiisen.

Durch die Strahlluft und durch die spezielle Anordnung der zwei Disen
beginnen die zwei Disen automatisch zu rotieren. (Strahldruck min. 6,0
bar.)

An der Rickseite kann ein Sandstrahlschlauch fiir die Versorgung des
Gerates mit Strahlmittel und Druckluft angeschlossen werden. Das Gerat
kann

an alle marktgangigen Sandstrahlgeraten angeschlossen werden.

Mit rasch stufenlos verstellbarem Fuhrungsschlitten fir unterschiedliche
Rohrinnendurchmesser.

Das Geréat wird durch das zu reinigende Rohr bis zum Rohrende
geschoben. Anschliellend wird der Strahlvorgang freigegeben und das
Gerat mit dem rlckseitig angeschlossenen Strahlschlauch in Richtung
Sandstrahler zurlickgezogen. Die Riickzugsgeschwindigkeit richtet sich
nach dem geforderten Reinheitsgrad.

SEN
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. Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleif3teile

. Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung

* Sonderstrahlanlage . Strahimittel
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Micostrahldiisen !

Jooobnd

Microstrahlgerate finden hauptséachlich ihren Einsatz in der
Feinmechanik und in Dentallabors. Wir liefern die daflir erforderlichen
Disen aus Borcarbid und Wolframcarbid !

Wolframcarbid Microstrahldiise mit Metallschutzummantelung!
Klemmbunddurchmesser 6,5 mm, Lange 31 mm.

. Wolframcarbid Microstrahldise ¢ 0,8 mm  6.0119.05.0
° Wolframcarbid Microstrahldise ¢ 1,2 mm 6.0119.02.0
° Wolframcarbid Microstrahldise ¢ 2,0 mm 6.0119.06.0

Borcarbid Microstrahidiise ohne Metallschutzummantelung!
Klemmbunddurchmesser 6,5 mm, Lange 31 mm.

o Borcarbid Microstrahldiise ¢ 0,8 mm 6.0119.07.0
° Borcarbid Microstrahldise ¢ 1,2 mm 6.0119.08.0
° Borcarbid Microstrahldise ¢ 1,8 mm 6.0119.04.0

Borcarbid Fingerdiise mit Metallschutzummantelung!
Klemmbunddurchmesser 14 mm, Lange 40 mm.

SEN
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Sandstrah

L Borcarbid Fingerdise ¢ 0,8 mm 6.0119.09.0

° Borcarbid Fingerdlise ¢ 1,2 mm 6.0119.10.0

° Borcarbid Fingerdiise ¢ 2,0 mm 6.0119.01.0

* Sandstrahlkabinen . Ersatz- und Verschleilteile
Freistrahlhallen . Reparatur und Wartung

* Sonderstrahlanlage . Strahimittel
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Drehtisch- Strahlautomat

Injektor- und Druckstrahlkabinen

Injektor- Durchlaufstrahlautomat

Injektor- Doppelkammer - Strahlautomat

staubfreies Strahlen Strahlkabine mit Beladetisch

Sandstrahl-Technologle

vonA-Z

Druckstrahlgeblase mit Strahlerschutzausriistung

SES GmbH & Co. KG Telefon: 02574 - 983740
Brochterbecker Damm 51a Fax.: 02574 - 983741
D - 48369 Saerbeck E - Mail: inffo@ses-sandstrahl-technologie.de



